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In den Patentscbriften 766 207 und 908 136 ist 
die Herstelhing von basdschen Diary&lkyl- oder 
Diarylcycloalkylverbinjdungen beschrieben, welche 
darin besteht, daB man Diary kne thane, deren Aryl- 
5 gruppen auch turtereinander verbunden sein kontnen, 
mit basischen Alkyl- bzw. Cycloafkylresten ver- 
knupft bzw. daB man einen basischen Rest enit- 
hallenide Diarylessigsaureverbindungen unit den 
Saurerest abspakenden Mitteln beteidelt. 

10 In der Patentschrift 875 660 ist ferner ein Ver- 
fahren beschrieben, welches dadmrch gekennzeichnet 
ist, daB man ^-tert.-Amino*propionsatireester mit 
Phenylmagnesiumhalogeniden zu y-tert.-Amino- 
a, a-diphenylpropanolen umsetzt, aus diesen Wasser 

15 abspalfcet uniddie ProduHcte hydriert. 



In Wei terver f oJgung dieser Arbeitsrichtung 
wnrde mm gefttruden, daB man zu den gleichen oder 
ahnlichen Verbindungen auch* dadurch gelangen 
kantn, daB man in ^-Stelhing basisch stib&tituierte 
Propiophenone mit metallorganischen Aryl*- bzw. 20 
Aralkylverbindungen umsetzt, die erhaltenen ter- 
tiaren Carbinole durch Wasserabspaltung in die ent- 
sprechenden ungesattigterr Basen uberfuhrt und 
letztere hydriert Beispielsweise setzt man /?-Piper- 
idinopropiophenon mit Phenylmagnesiumbromid 25 
um und erhitzt das erhal<tene Carbinol kurze Zeit 
mit Salzsaure auf dem Wasserbad. Man erhalt 
dabei y, y-Diphenylallylpiperidin, welches durch 
Hydrierung in y, y-Diphenylpropylpiperidin uber- 
gebt. 30 
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Das vorliegende Verfahren bietet gegenuber den 
otengenannten- Verfahren den- Vorteil leichterer 
Herstellbarkeit van Diarylpropylaminen mit unier- 
einander verschiedenen Arylgruppen. Die bei dem 
5 vorliegenden, Verfahrem anfallenden Produkte 
baton therapeutiisches Interesse und sollen daher als 
-sokhe oder zur Hersteflung anderer ATzneisfoffe 
Verwendung finden. 

io Beiapiel; i 

Zu eaner Phenyima^eshimbromidlosting aus 
63 g Brombenzor und 9,6 g Magnesium m 200 can 
Ather werden 43 g ^Piperidinopropk^henon, ge- 

15 lost in 50 ccm Ather, zutropf en gelassen. Das Ganze 
wind noch 4 Stunden unter Ruckflufl gekocbt Als- 
damn gieBt man die Flussigkeit auf ein Gemisch von, 
500 Gewichtsteilen Eis aind 100 Gewicht&teikn kon*- 
zentrierter Saksaure. Dabei scheidet sicIl ate 

20 kristalliner. Niederschlag i, i-Diphenyl-3-piper- 
idinopropanol-(i)-hydrochlorid ab. Die Verbindung 
wird abgesaugt, mit Wasser tmd Essigester ge- 
waschen tind aus Methanol unter Zusatz von A&er 
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/^Piperidinopropiophenon 



3o C 6 H 5 -COCH 2 CH a -N<^ri^> + C 6 H 5 — MgBr 
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Beispiels 

45 Zu einer Grignardiosung aus 53 E p-Brbmtoluol 
und 7,2 g Magnesium in 300 com Atfrer werden 
35 g fi~ Dimeilhylaminopropippnenon), • gelost an 
50 ccm Ather, unter Kuhktng zugetxppft Nach 
3stumLigem Kochen unter RuckfluB wixd. das Ganze 

5a auf Eis gegossem und die atherische Flussigkeit ab- 
getremnt. Die Atherlosung wird mit Wasser dsirch- 
gewascbert, kurz uber Natriumsulfat getrocknet und 
auf ein kleines Volumen eingeengt. Dabei kristalK- 
siert aus der Atherlosung i-Fhenyl^i-p-tolyl-S-di- 

55 metbylamino-propanolr(i) aus, das mit Ather und 
Petrolather gewaschen wird. Das Hydrocblorid der 
Base schmflzt bei 185 0 . . _ 

• iogdes erhaltenen 1 -Phenyl- l-p-tolyl-3-dimethyl- 
amino-propanoKi) werden in 30 ccm 85°/odger 

60 Phosphorsaure gelost und 1 Stunde auf 130 bis 135 
erhitzt. Nach- dem Abkuhlen der Flussigkeit ver- 
dunmt man mit Wasser und macbt mit starker 
Natronlauge unter guter Kuhlung aSkalisch. Die 



timkrastaHisiert. Schmekpunkt 216 bis 217 0 . Zur 
Wasserabspaltung werden- 10 g der aus dem Hydro- 65 
chiorid frei gemachten Base in 30 can 85°/oiger 
Phosphorsaure gelost und 1 Stunde auf 130 0 er- 
hitzt. Nach dem Abkuhlen der Flussigkeit verdumut 
man mit der 3- bis 4fachen Menge Wasser und 
macht mit starker Natronlauge alkaHisch. Dabei 70 
scheidet sich das y, y-Diphenylailylpiperidan als 01 
ab, das in Ather aufgenommen wird. Die atherische 
Losung wird mit alkoholischer Saksaure neutralii- 
siert, wobei sich das y, y-Diphenylalilylpflperidin- 
hydrochlorid abscheidet, das nach dem Umkristaili- 75 
sieren aus Aceton bei 204 bis 206 0 schmilzt. 

Zwecks Uiberfuhrung in- die gesartngte Verbin- 
dung wird das erhaltene Hydrochlorid in' AHcohol 
gelost und mit Palladium und Wasserstoff hydriert. 
Nach Aufnahme der berechneten Menge Wasser- 80 
stoff saugt maa vom Katalysator ab und engt die 
Flussigkeit im Vakuum ein. Der Ruckstand wird 
aus Alcohol unter Zusatz von Ather umkristaMi- 
siert. Das 1, i-Diphenyl-3-piperidihopropan-hydro- 
chlorid schmilzt bei 215 bis 216 0 . Dae Umeetzung «s 
erfolgtnach folgendem Reaktionsschema: 

1, i-Diphenyl-3-piperidinopropanol-(i) 



C.H OH 



/ \ /""" \ — H s O 
/ ^CH^CH,, — N<^H y 



C 6 H 6 



C 6 H, 



1, i-DipbenyH-piperidinopropan 
^CH^CH 2 -CH a -N<^ir) 
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sich dabei abscheidende Base wird in A&er auf- 
genommen. Die atherische Flussigkeit wird uber 
Natriumsulfat getrocknet und der Ather ab- 
destiUiert. Als Auherruckstand hitxterbleibt das 
y-Phenyl-y-p-tolylrallyMimefliylamm in . oliger 110 
Form. Die cdige Base .wird in AJkohol gelost, mit 
aBcoholischer Saksaure neutraMsdert und mit 
Pal'ladium und Waaserstoff hydriert, Nach Auf- 
nahme der berechneten Menge Wasserstoff wird 
vom JKatalysator abgesaugt und die alkoholische 115 
Losung im Vakuum eingeengt. Der erhalttene Ruck- 
stand wird in heiflem Essigester gelost und filtriert. 
Nach kurzer Zeit kristallisiert beim Abkuhlen aus 
der Essigester losung das i-Phenyl^i-p-tolyl-3^di- 
memykmino-propan4iydrochk>rid aus. Schmefe- 120 
punkt 156 0 . 

Bersp ie l 3 

50 g ^-Dimethylammopropiophenon werden in 
100 ccm absolutem Ather gelost und zu einer Grig- 125 
nardlosung, hergestelk aus 8,2 g Magnesium spanen, 
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ioo can absohitem Ather und 64 g p-Bromandsol, 
getropft. Danach wird auf Eis gegossen, die 
atherische Losung abgetrennt und letztere mit ver- 
duimter Salzsaure duTchgeschuttelt. Die satire 
5 Losung wird mit NatronJauge alkalisch gemacht 
und die abgeschiedene Base in Ather aufgenornmen. 
Der Ruckstand siedet im Vakuum unter 2 mm 
Drudk bei 200 bis 210 0 . Durch Losen in wenig 
Hexahydrobenzol kristalKsiert nach kurzer Zeit das 

10 i-Phenyl-i-p-methoxyphenyl-3-dimethylaraino-pro- 
panol-(i) in Form farbloser Kristalle yom 
Schmelzpunkt 118 bis 119 0 aus. 13,8 g der Base 
werden in 280 ccm io°/oiger Salzsaure gelost und 
auf dem Dampfbad vollstandig eingedampft. Der 

15 Ruckstand wird in Wasser aufgenornmen/, mit 
Kaliumcarbonat alkalisch gemacht und ausge- 
athert Die Atherlosung wird eingedampft, mit 
al'koholischer Salzsaure neutralisiert und mit Palla- 
dium und Wasserstoff hydriert. Nach Aufnahme 

20 von 1,2 L Wasserstoff wird vom Katalysator ab- 
gesaugt und die alkoholtische Losung eingedampft. 
Aus dem Ruckstand wird mit Alkali die Base frei 
gemacht- Die Base wird in Ather aufgenornmen. 
und dear Ather abdestilliert. Der Ruckstand wird 

25 dann in Alkohol gelost und mit 85°/oiger Phos- 
phorsaure neutralisiert, wobei das i-Phenyl- 
i-(p-methoxyphenyl)-3-dimethylaminO"propanphos- 
phat auskristalliert. F. 158 0 . 

Be i s p ie 1 4 

30 

23 g /?-Dimetbylaminopropiophenon werden in 
50 ccm absolutem Ather gelost und zu einer 
Grignardlosung aus 3,9 g Magnesiumspanen und 
35 g Bromhydrocbinondimethy lather in Ather ge- 

35 tropft, Dann gibt man 100 ccm Benzol hirnzu und 
kocht 1 Stunde unter Riickflufi. Man gteBt auf Eis, 
tretint die atherische Losung ab und schuttelt 
letztere mit verduimter Salzsaure durch. Aus der 
salzsauren Losung erhalt man die Base als bald 

40 kristallisierende Substanz. Nach dem UmkristaHi- 
sieren aus Hexahydrobenzol erhalt man das 
1 - Phenyl - 1 - (2', 5'- dimethoxypheny 1) - 3 - dimethyl- 
amiuo-propanol-(i) in Form farbloser Kristalle 
vom Schmekpunkt 146 0 , die sich wie vorher be- 

45 schrieben weiterverarbeiten lassen. 

Beispiel 5 

In gleicher Weise erhalt man aus 70 g /?-Piper- 
idino-3, 4-dimethoxypropiophenon in 300 ccm Ben- 

50 zol mit einer Grignardlosung aus 6,7 g Magnesium- 
spanen und 43,5 g Brombenzol in Ather das 
1 - Phenyl - 1 -(3', 4 / -dimethoxypnenyl)-3-piperidino- 
propanol-(i), welches in Form des Oxalats zu 
farblosen KristaMen vom Schmekpunkt 190 0 fuhrt 

55 und sich ebenso wie die Propanoic der vorherigen 
BeispieJe dehydratisieren und dann hydxieren lafit. 
Das erhaltene i-Phenyl-i-(3, 4-dimethoxyphenyl)- 
3-pipexidinopropan-hydrochlorid scformlzt bei 184 0 . 
Das als Ausgangsstoff verwendete /?-Piperidino- 
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3, 4-dimethoxypropiophenon (Schmelzpunkt 113 0 ) 60 
wird aus /^Chk>r-3, 4-dimethoxypropiophenon und 
Piperiddn gewonnen. 

Beispiel6 

Zu einer Grignardlosung von 9,6 g Magnesium 65 
und 66 g Brombenzol in 400 ccm Ather lafit man eine 
Losung von 50 g i-Phenyl-3-methylbenzylamino- 
propanon-(i) in 50 ccm Ather zulaufen und kocht 
das Ganize 3 Stunden unter RuckfluB. Das Um- 
setzungsprodukt wird alsdann auf Eis gegossen 70 
und ansgeafhert. Die Atherlosung wird mdt Wasser 
gewaschen und eingedampft. Der kristalHne Ruck- 
stand wird aus Hexahydrobenzol umkristaMfeiert. 
Man erhalt das 1, i-Diphenyl-3-memylibenzylarnino- 
propanol-(i) vom Schmekpunkt no°. 75 

20 g der erhalt?enen Base werden in 60 ccm Phos- 
phorsaure (8s°/oige) gelost und 1 Stunde auf 130 0 
erhitet. Nach dem Abkuhlen wird das Umsetzungs- 
produkt mit Wasser verdunnt, mit kouzentrierter 
Natronlauge alkalisch gemacht und ausgeathert. 8 © 
Die Atherlosung wird uber Natriuimsulfat ge- 
trocknet und eangeengt. Es verbleibt als Ruckstand 
ein gelbgefarbtes 01, das sofort in Methanol geldst, 
mit Salzsaure neutralisiert und mit Palladium und 
Wasserstoff hydriert wind. Nach Aufnahme von 85 
2 Mol Wasserstoff ist die Hydrierung beendet. Es 
wird aLsdann vom Katalysator abgesaugt und die 
alkoholische Flussigkeit im Vakuum eingeengt Der 
kristalline Ruckstand wird aus verdunutem Aceton 
umkristallisiert Man erhalt das 1, i-Diphenyl- 90 
3-methykmino-propan-hydrochlorid vom Schmelz- 
punkt 178° 

Beispiel7 

Zu einer Grignardlosung von 4,8 g Magnesium 95 
und 31,5 g Brombenzot in 200 ccm Ather lafit man 
eine Losung von 14,9 g i-Phenylr-3-aiminopropa- 
non-(i) (Berichte der Deutschen Chemischen Ge- 
sellschaft, 41, 244) in 25 ccm Ather zulaufen und 
kocht einige Stunden unter Ruckflufl. Das Produkt 100 
wird wie in den vorhergehenden Beispielen be- 
schrieben aufgearbeitet. Nach Erhitzen der er- 
haltenen Propanolbase mit 8s°/oiger Phosphorsaure 
und anschliefiender Hydrierung der hierbei ent- 
standenen Anhydroverbindung erhalt man das 105 
1, i-Diphenyl-3-amino-propan. Das Hydrochlorid 
der neuenVerbindung zeigt den Schmekpunkt 217 0 . 

PATENTANSPRUCH: 

110 

Verfahren zur Herstellung von y, y-Diaryl- 
propyl-aminen, dadurch gekennzeichnet, dafi 
man in /J-Stellung basisch substituierte Propio- 
phenone mit metallorganischen Arylverbin- 
dungen zur Umsetzung bring t, aus den ent- 115 
standenen tertiaren Carbinolen Wasser ab- 
spaltet und die erhaltenen ungesattigten Amino- 
verbindungen hydriert 
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Translation of German Patent No. 925 468 

METHOD FOR PREPARING y, y-DIARYLPROPYLAMINES 

In Patents Nos. 766 207 and 908 136 the preparation of basic 
diarylalkyl compounds or diarylcycloalkyl compounds is 
described, which is done by linking diarylmethane, whose aryl 
groups may also be connected to one another, with basic alkyl 
groups or cycloalkyl groups, or by treating diarylacetic acid 
compounds containing a basic group with agents that split off 
the acid group. 

In Patent No. 875 660 a method is also described which is 
characterized in that p-tert . -aminopropionic acid ester is 
reacted with phenylmagnesiumhalogenides to form y-tert . -amino- 
a,ct-diphenylpropanol, water is split off from it, and the 
products are hydrogenated. 

Now, in continuation of this work direction, it was found that 
one may also arrive at the same or similar compounds by reacting 
propiophenones, that are basically substituted in the p position, 
with metalloorganic aryl or aralkyl compounds, converting the 
tertiary carbinols obtained by dehydration into the 
corresponding unsaturated bases, and by hydrogenating the 
latter. For example, one may react p-piperidinopropiophenone with 
phenylmagnesium bromide, and heat the carbinol obtained for a 
short time with hydrochloric acid on a water bath. From this, 
one obtains y,y-diphenylallylpiperidine, which is converted to 
y,y-diphenylpropylpiperidine by hydrogenation. 
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Compared to the methods named above, the present method has the 
advantage of being able to prepare more easily 
diarylpropylamines having different aryl groups among one 
another. The products coming about in the present method have 
therapeutic interest, and should, therefore, find application as 
such or for the preparation of other medicaments. 

EXAMPLE 1 

43 g p-piperidinopropiophenone, dissolved in 50 cc of ether are 
dripped into a phenylmagnesium bromide solution made up of 63 g 
bromobenzene and 9.6 g magnesium in 200 cc ether. The whole is 
then boiled for 4 hours under reflux. Then the liquid is poured 
onto a mixture of 500 parts by weight of ice and 100 parts by 
weight of concentrated hydrochloric acid. 1, l-diphenyl-3- 
piperidinopropanol- (1) -hydrochloride separates out as a 
crystalline precipitate. The compound is filtered off under 
suction, is washed with water and ethyl acetate, and is 
recrystallized from methanol with the addition of ether. The 
m.p. is 216 to 217°C. For the dehydration, 10 g of the base freed 
of the hydrochloride are dissolved in 30 cc of 85% phosphoric 
acid, and heated for 1 hour to 130°. After the cooling of the 
liquid, one dilutes using a three-fold to four-fold quantity of 
water, and makes alkaline with strong sodium hydroxide solution. 
The y,y-diphenylallylpiperidine separates out as an oil, and this 
is taken up in ether. The ether solution is neutralized using 
alcoholic hydrochloric acid, whereupon the y,y- 

diphenylallylpiperidine-hydrochloride separates out, which melts 
at 204 to 206° after recrystallization from acetone. 

For the purpose of converting to the saturated compound, the 
hydrochloride obtained is dissolved in alcohol and is 
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hydrogenated with palladium and hydrogen. After absorption of 
the calculated quantity of hydrogen, one withdraws from the 
catalyst and evaporates off the liquid under vacuum. The residue 
is recrystallized from alcohol while adding ether. The 1,1- 
diphenyl-3-piperidinopropane-hydrochloride melts at 215 to 216°. 
The conversion takes place according to the following reaction 
scheme: 

see original, page 2, lines 25 to 42 and 88 to 105. 

EXAMPLE 2 

35 g p-dimethylaminopropiophenone, dissolved in 50 cc ether, are 
dripped, while cooling, into a Grignard solution made up of 53 g 
p-bromotoluene and 7.2 g magnesium in 300 cc ether. After 
boiling for 3 hours under reflux, the whole contents are poured 
over ice, and the ether liquid is separated. The ether solution 
is washed with water, dried briefly over sodium sulfate, and 
evaporated to a low volume. Thereby l-phenyl-l-p-tolyl-3- 
dimethylamino-propanol- (1) crystallizes from the ether solution, 
which is washed with ether and petroleum ether. The 
hydrochloride of the base melts at 185°. 

10 g of the l-phenyl-l-p-tolyl-3-dimethylamino-propanol- (1) are 
dissolved in 30 cc of 85% phosphoric acid and heated for 1 hour 
to 130 to 135°. After cooling, the liquid is diluted with water 
and made alkaline with strong sodium hydroxide solution. The 
base separating during this process is taken up in ether. The 
ethereal liquid is dried over sodium sulfate and the ether is 
distilled off. As the residue from the ether solution, y-phenyl- 
y-p-tolyl-allyl-dimethylamine remains in oily form. The oily base 
is dissolved in alcohol, is neutralized with alcoholic 
hydrochloric acid and hydrogenated using palladium and hydrogen. 
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After absorption of the calculated quantity of hydrogen, one 
filters off from the catalyst and evaporates off the alcoholic 
solution under vacuum. The residue obtained is dissolved in hot 
ethyl acetate and is filtered. After a brief period of cooling, 
l-phenyl-l-o-tlyl-3-dimethylamino-propane-hydrochloride 
crystallizes out from the ethyl acetate solution, m.p. is 156°. 

EXAMPLE 3 

50 g p-dimethylaminopropiophenone are dissolved in 100 cc 
absolute ether and dripped into a Grignard solution, prepared 
from 8.2 g magnesium turnings, 100 cc absolute ether and 64 g p- 
bromoanisol. Then the mixture is poured over ice , the ether 
solution is separated and is shaken thoroughly with dilute 
hydrochloric acid. The acid solution is made alkaline with 
sodium hydroxide solution, and the separated base is taken up in 
ether. The residue boils in a vacuum under 2 mm pressure at 200 
to 210°. By dissolving in a iittle hexahydrobenzene 
[cyclohexane] , after a short period the 1-phenyl-l-p- 
methoxyphenyl-3-dimethylamino-propanol- (1) crystallizes out in 
the form of colorless crystals having an m.p. of 118 to 119°. 
13.8 g of the base are dissolved in 280 cc of 10% hydrochloric 
acid and completely evaporated on a steam bath. The residue is 
taken up in water, made alkaline with calcium carbonate and 
extracted with ether. The ether solution is evaporated, 
neutralized with alcoholic hydrochloric acid and hydrogenated 
using palladium and hydrogen. After absorption of 1.2 1 
hydrogen, one filters off from the catalyst and the alcoholic 
solution is evaporated. The base is removed from the residue 
using alkali. The base is taken up in ether and the ether is 
distilled off. The residue is then dissolved in alcohol and 
neutralized with 85% phosphoric acid, whereupon the 1-phenyl-l- 
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(p-methoxyphenyl) -3-dimethylamino-propane-phosphate crystallizes 
out. Fusion point: 158°. 

EXAMPLE 4 

23 g {3-dimethylaminopropiophenone are dissolved in 50 cc absolute 
ether, and dripped into a Grignard solution made of 3.9 g 
magnesium turnings and 35 g bromohydroquinonedimethylether in 
ether. Added to this are 100 cc benzene, and the mixture is 
boiled for 1 hour under reflux. It is poured over ice, the ether 
solution is separated and shaken thoroughly with dilute 
hydrochloric acid. From the hydrochloric acid solution, one 
obtains the base as a substance that will soon crystallize. 
After recrystallizing from cyclohexane, one obtains 1-phenyl-l- 
( 2 1 , 5 ' -dimethoxyphenyl ) -3-dimethylamino-propanol- ( 1 ) in the form 
of colorless crystals having an m.p. of 146°, which may be 
processed further, as described above. 

EXAMPLE 5 

In the same manner one obtains 1-phenyl-l- (3 1 , 4 1 - 
dimethoxyphenyl) -3-piperidino-propanol- (1) from 70 g p- 
piperidino-3, 4-dimethoxypropiophenone in 300 cc benzene with a 
Grignard solution of 6.7 g magnesium turnings and 43.5 g 
bromobenzene in ether, which, in the form of the oxalate, leads 
to colorless crystals having an m.p. of 190°, and which, just as 
the propanols of the previous examples, may be dehydrated and 
then hydrogenated. The 1-phenyl-l- (3 \ 4 ' -dimethoxyphenyl) -3- 
piperidino-propane-hydrochloride melts at 184°. The p-piperidino- 
3, 4-dimethoxypropiophenone (m.p. 113°) is obtained from p-chloro- 
3, 4-dimethoxypropiophenone and piperidine.. 
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EXAMPLE 6 

A solution of 50 g l-phenyl-3-methylbenzylaminopropanol- (1) in 
50 cc ether is run into a Grignard solution of 9.6 g magnesium 
and 66 g bromobenzene in 400 cc ether, and the whole contents 
are boiled for 3 hours under reflux. The conversion product is 
then poured over ice and extracted with ether. The ether 
solution is washed with water and evaporated down. The 
crystalline residue is recrystallized from cyclohexane. 1,1- 
diphenyl-3-methylbenzylaminopropanol- (1 ) is obtained, having an 
m.p. of 110°. 

20 g of the base thus obtained are dissolved in 60 cc of 85% 
phosphoric acid and are heated for 1 hour to 130°. After cooling, 
the conversion product is diluted with water, made alkaline with 
concentrated sodium hydroxide solution and is extracted with 
ether. The ether solution is dried over sodium sulfate and 
evaporated down. A yellow-colored oil remains as the residue, 
and it is immediately dissolved in methanol, neutralized with 
hydrochloric acid and hydrogenated using palladium and hydrogen. 
After absorption of 2 mol of hydrogen the hydrogenation is 
terminated. The contents are filtered off under suction from the 
catalyst, and the alcoholic liquid is evaporated down under 
vacuum. The crystalline residue is recrystallized from diluted 
acetone. 1 , l-diphenyl-3-methylamino-propane-hydrochloride is 
obtained, having an m.p. of 178°. 

EXAMPLE 7 

A solution of 14.9 g l-phenyl-3-aminopropanone- ( 1 ) (Berichte der 
Deutschen Chemischen Gesellschaf t , 41,244) in 25 cc ether is run 
into a Grignard solution of 4.8 g magnesium and 31.5 g 
bromobenzene in 200 cc ether, and the whole contents are boiled 
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for some hours under reflux. The product is prepared as in the 
preceding examples. After heating of the obtained propanol base 
with 85% phosphoric acid and subsequent hydrogenation of the 
anhydrous compound obtained thereby, one obtains 1, l-diphenyl-3- 
amino-propane . The hydrochloride of the new compound has an m.p. 
of 217°. 

What is claimed is: 

1. A method for preparing y, y-diarylpropylamines, 
wherein propiophenones basically substituted in the P position 
are brought to conversion with metallo-organic aryl compounds, 
water is split off from the tertiary carbinols created, and the 
unsaturated amino compounds obtained are hydrogenated. 
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